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SIDE SKIRT

5-DOOR
INSTALLATION INSTRUCTIONS

COROLILA

Model year: 2004

Vehicle Code: **E12**-DH***W
**E12**_AH***W

Partnumber

SIDE SKIRT 5-DOOR PZ402-E2480-AB
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ATTENTION
ACHTUNG
ATTENTION

ATTENCION
ATTENTIE
ATTENZIONE

OBS

DK

Vigtig! Vi kan kun lade alle former for krav i henhold til garantien/krav
om kompensation nyde fremme, hvis monteringen er blevet foretaget
korrekt og i henhold til anvisningerne pa et specialveerksted.

Vi gor udtrykkeligt opmaerksom pa, at enhver ukorrekt montering, der
ikke er foretaget pa et specialveerksted, vil medfgre frafald af
handhzevelsen af alle former for krav om kompensation, iseer krav i
henhold til loven om produktansvar.

Typenr.. PZ402-E2480-AB

er konstrueret til ovennaevnte keretgj og kan kun monteres pa omtalte
karetgj. | forbindelse med fastgering ber der ikke benyttes andre
fastgeringsdele end de fastsatte.

'EIN

Tarkea huomautus! Hyvaksymme takuuvaateet/korvausvaateet
ainoastaan siina tapauksessa, etta asennus on tehty asianmukaisesti
ja ohjeita noudattaen toimenpiteeseen erikoistuneessa korjaamossa.
Kaikki vaarin tehdyt asennukset, joita ei ole annettu erikoistuneen
korjaamon tehtavaksi, johtavat takuuvaateiden mitatintiin. Tama
koskee erityisesti tuotevastuulain johdosta syntyvia vaateita.

Tyyppinro: PZ402-E2480-AB

on valmistettu ylla mainittua ajoneuvoa varten ja se voidaan asentaa
vain kyseiseen ajoneuvoon. Kayta kiinnitykseen vain mukana
toimitettuja kiinnitysosia.

AU

Fontos figyelmeztetés! Mindenfajta garancialis/kartéritési igényt csak
akkor fogadunk el, ha a szerelést szakmiihelyben, megfeleléen és az
utasitasokkal 6sszhangban végezték.

Nyomatékosan kiemeljiik, hogy az esetleges helytelen szerelés,
amelyet nem szakmihelyben végeztek, mindenfajta kartéritési igény
elvesztésével jar, kiilonos tekintettel azokra, amelyek a
termékfelel6sségi torvény értelmében keletkeznek.

A kdvetkezd szamu tipus: PZ402-E2480-AB

a fenti jarmihoz kerdlt kialakitasra, és csak a nevezett jarmire
szerelhetd fel. A rogzitéshez kérjik, kizarélag a mellékelt
rogzitéelemeket hasznalni.

L

Attentie! Een claim op garantie, resp. op schadeloosstelling, van
welke aard ook, kan door ons slechts worden gehonoreerd indien ons
produkt deskundig en overeenkomstig de voorschriften door een
vakkundige werkplaats gemonteerd is.Wij wijzen er met nadruk op,
dat ondeskundige en niet door een vakkundige werkplaats
uitgevoerde montage tot gevolg heeft dat daardoor ieder recht op
schadevergoeding, ook op wettelijke aansprakelijkheid inzake
produkten, vervalt.

Typ-nr. PZ402-E2480-AB

is voor het boven genoemde voertuig geconstrueerd en mag alleen op

dit voertuig gemonteerd worden.
Voor de bevestiging behoren uitsluitend de bijliggende
bevestigingsdelen gebruikt te worden.
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Dulezité upozornéni! Zarucni reklamace a narok na od$kodnéni
akceptujeme pouze v pfipadé, Ze montaz byla fadné provedena v
specializované dilné v souladu s pokyny.

Vyslovené upozoriujeme, Ze jakakoliv nepfipustna montaz, ktera
nebyla provedena v specializované diln€, bude mit za disledek
nemoznost vymahat jakékoliv naroky na odSkodnéni, a to pfedevsim
naroky vzniklé v ramci pravni odpovédnost vyrobce za vyrobek.

Typ &.: PZ402-E2480-AB

je ur€en pro vySe uvedené vozidlo a smi se montovat pouze do tohoto
vozidla. K montazi pouzijte pouze pfilozené montazni dily.

GR

Mpoaoxn! MmopoUpe va AdBoupe utrdwn pag KABe €idoug agiwaoelg yia
TTapoxn €yyunong f atmodnuiwong JOvo o€ TTEPITITWON KATAAANANG Kal
oUPEWVNG HE TIG 0dnYieg TOTTOBETNONG O€ £va ECEIBIKEUPEVO
ouvepyeio.

Emonuaivoupe pntd 611 TOTTOBETNON OKATAAANAN Kal pn dievepynuévn
o€ EEIBIKEUPUEVO OUVEPYEID ETTIQEPEI TNV APVNAN TTAPOXAG ALILOEWV
KGBe €idoug I8iwG aTTd Ta 60Q ATTOPPEOUV OTTO TO VOUO TTEPI OOTIKAG
€UBUVNG TTPOIOVTWV.

O ap. uou PZ402-E2480-AB

£XEI KOTAOKEUAOTET yIa TO TTPOAVAPEPOUEVO OXNUA KAl ETTITPETTETAI VO
TOTTOBETEITA HOVO € AUTS TO OXNUA.

MNa TN oTepéwan TTPETTEI VA XPNGCIKOTTIOIOUVTAI ATTOKAEICTIKA Kal Jévo
Ta €EAPTAPOTA OTEPEWONG TTOU UTTAPYXOUV GTh OUCKEUATIa.

@

Attenzione! Qualsiasi diritto a garanzia o diritto al risarcimento del
danno puod essero preso in considerazione solo in caso di un
montaggio eseguito in modo regolare, secondo le rispettive istruzioni,
in un'officina specializzata. Si fa notare esplicilamente che, in caso di
un montaggio non appropriato, fuori di un'officina specializzata, si
rinuncia all'esercizio di qualsiasi diritto, soprattutto di quello derivante
dal titolo della responsabilita civile del fabbricante o venditore del
prodotto.

Il modell : PZ402-E2480-AB

¢ stato costruito per il veicolo sopraindicato e pu6 essere montato
solo su questo veicolo. Per il fissaggio vanno usati esclusivamente gli
elementi di fissaggio acclusi.

O

Viktig! Garantikrav av enhver type kan kun godkjennes av oss,
fortutsatt at monteringen har blitt utfert riktig i et spesialistverksted og i
samsvar med instruksene.

Vi vil understreke at enhver feilaktig montering, som ikke er utfart i et
spesialistverksted, vil fgre til at ethvert krav om kompensasjon
opphgrer, iszer slike krav som gjelder produktansvar.

Type nr. PZ402-E2480-AB

er konstruert for ovennevnte kjaretey og kan kun monteres pa dette.
Montering skal kun foretas med de medfalgende monteringsdeler.

@ TOYOTA
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ACHTUNG
ATTENTION

ATTENCION
ATTENTIE
ATTENZIONE

OBS

Uwaga! Warunkiem uwzglednienia wszelkiego rodzaju roszczen z
tytutu gwarancji lub rekojmi jest prawidtowe wykonanie instalacji
zgodnie z odpowiednimi instrukcjami w specjalistycznej stacji obstugi.
Pragniemy podkresli¢, ze w przypadku nieprawidtowej instalacji, ktéra
nie zostata wykonana w specjalistycznej stacji obstugi, wszelkiego
rodzaju roszczenia z tytutu gwarancji lub rekojmi, a w szczegdlnosci z
tytutu odpowiedzialnos$ci cywilnej za produkt nie beda uwzgledniane.
Urzadzenie nr. typu: PZ402-E2480-AB

jest przeznaczone wytgcznie do w/w modeli pojazdéw i moze by¢
instalowane wytacznie w tych pojazdach. Urzadzenie nalezy mocowac
wytgcznie za pomocga dotgczonych elementéw mocujacych.

SE

Viktigt! Garanti/lkompensering kan endast hanteras av oss om
monteringen utforts korrekt och i enlighet med instruktionerna, pa
specialistverkstad.

Vi poangterar uttryckligen att all felaktig montering som inte utforts pa
specialistverkstad innebar att alla garantier av alla slag upphér att
galla, i synnerhet vid kompensationskrav som hanfor sig till
produktansvarslagen.

Typ nr.. PZ402-E2480-AB

ar konstruerad for fordonet ovan och kan endast monteras pa namnda
fordon. Anvand endast medféljande fastanordningar vid monteringen.

W

Atencion! Pretensiones de garantia respectivamente toda clase de
reclamaciones a indmenizacion por danos y perjuicios pueden
considerarse por nosotros solamente en caso de un montaje
debidamente ejecutado en un taller especializado. Llamamos
expresadamente su atencion al hecho que un montje no apropiado y
no efectuado en un taller expecializado tendra por consecuencia la
renuncia al ejercicio de toda clase, sobre todo originando del titulo de
ley sobre la responsibilidad para productos defectuosos.

Eltipo: PZ402-E2480-AB

esta construido para el vehiculo arriba mencionado y puede montarse
exclusivamente sobre este vehiculo. Para su fixaciéon se usaran
unicamente las piezas de fijaciéon adjuntas.

O

Achtung! Etwaige Gewahrleistungsanspriiche bzw.
Schadenersatzanspri-che aller Art kdnnen von uns nur bei einer
ordnungsgemafien und der Anleitung entsprechenden Montage in
einer Fachwerkstatte bertcksichtigt werden.

Wir weisen ausdricklich darauf hin, daf eine unsachgemafie und
nicht in einer Fachwerkstatte durchgefiihrte Montage einen Verzicht
auf die Geltendmachung jeglicher Art insbesondere auch aus dem
Titel des Produkthaftpflichtrechtes bewirkt.

Die Typ-Nr. PZ402-E2480-AB

ist fur das oben angefiihrte Fahrzeug konstruiert und darf nur auf
diesem Fahrzeug montiert werden.

Fur die Befestigung sind ausschlief3lich die beiliegenden
Befestigungsteile zu verwenden.
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Atencao! Quaisquer reivindicagdes de garantia ou de indemnizagao
apenas poderao ser consideradas por nés se a montagem foi
devidamente efectuada numa oficina especializada.Chamamos
expressamente a atengao para o facto de que uma montagem néo
efectuada devidamente e ndo numa oficina especializada resultara na
renuncia do direito a quaisquer reivindicagdes, em especial a do
direito sob a lei da responsabilidade de produtos.

Tipo N° PZ402-E2480-AB

Foi construido para o veiculo acima referido e sé podera ser montado
neste veiculo.

Para a fixagao, utilizar apenas as pegas de fixagao juntas.

@

Nous attirons votre attention sur le fait que toute réclamation ou
demande en dommage et intérét ne pourrait étre formulée que tant
que le montage aura été fait suivant les instructions techniques
prévues pour notre produit.

Il est expréssement prévu qu' on ne saurait se prévaloir d' un
quelconque préjudice contractuel ou rédhibitoire si le montage avait
éteé fait en dépit des dites instructions ou dans un garage ne disposant
pas des équipements adéquats.

Le type-nr. PZ402-E2480-AB

est construit pour le véhicule indiqué ci-dessus et ne peut étre monter
que sur ce véhicule. Pour la fixation, utiliser exclusivement les
éléments ci-joints.

Important note! Guarantee claims/compensation claims of all kinds
can only be entertained by us if assembly has been carried out
properly and in accordance with instructions in a specialist workshop.
We would expressly point out that any improper assembly which is not
carried out in a specialist workshop will result in the renunciation of
the enforcement of compensation claims of any kind, in particular
those arising by virtue of the product liability law.

The typ no.: PZ402-E2480-AB

is constructed for the above vehicle and can only be mounted on said
vehicle. For the purpose of fixing, please use the attached fixing parts
only.

@ TOYOTA



MALEVEJLEDNING TIL DELE ST@BT MED RIM- OG R-RIM-METODEN

1) Forberedelse: Vi anbefaler, at delene opvarmes i 30 min ved 60° C.
2) Affedtning: Renger delen grundigt med Scotch Brite og silikonefjerner, f.eks. Spies Hecker 7799

3) Spartelmasse: Smear spartelmasse pa hele overfladen, lad den sta lidt, og ter overskydende spartelmasse af med en ren klud, f.eks. Spies
Hecker 3311

4) Grunder

F.eks. Spies Hecker syntetisk grunder 3300 eller
Herberts tokomponentfyldmateriale til plast.

Anvendelse:

FORSIGTIG: FOLG PRODUCENTENS ANVISNINGER!!!

5) Terring

Lad den tarre i 15-20 min. ved stuetemperatur pa ca. 20° C, hvorefter grunderen kan males over "vadt i vadt", eller lad den tgrre ved maks. 50° C i
ca. 40 min.

Den kan ogsa saettes i et stovfrit lokale med stuetemperatur (min. 20° C) i mindst 12 timer. Nar delen har veeret sat til terring ved maks. 50° C eller
opbevaring i mindst 12 timer, kan den slibes, og sma fejl (f.eks. sma huller og fejl) kan udbedres. Renger derefter med silikonefjerner og en ter
klud. Ter efter med en stgvbindende klud (silikonefri), for toplaget paferes.

4 a) Hvis der slibes gennem grunderen under forberedelsesarbejdet til toplaget, skal der pafgres et lag grunder til,
f.eks. Spies Hecker syntetisk grunder 3300 eller

Standoflex tokomponentfyldmateriale til plast.

Anvendelse:

FORSIGTIG: FOLG PRODUCENTENS ANVISNINGER!!!

5a) Terring

Lad den tgrre i 15-20 min. ved stuetemperatur pa ca. 20° C, hvorefter grunderen kan males over "vadt i vadt", eller lad den terre ved maks. 50° C i
ca. 40 min. Den kan ogsa saettes i et stevfrit lokale med stuetemperatur (min. 20° C) i mindst 12 timer. Nar delen har veeret sat til tgrring ved maks.
50° C eller opbevaring i mindst 12 timer, kan den slibes og sma fejl udbedres. Renggr derefter med silikonefjerner og en ter klud. Ter efter med en
stgvbindende klud (silikonefri), for toplaget paferes.

6) Toplag

6a) Maling med ét lag: f.eks.
Spies Hecker

Standox (Herberts)
Glasurit-serie (BASF)
Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Anvendelse:

FORSIGTIG: TILF@J DEN MANGDE ELASTIFICERINGSMIDDEL, SOM PRODUCENTEN HAR ANGIVET!!!

6b) Maling med to lag:
Grundmaling, f.eks.
Spies Hecker
Standox (Herberts)
Glasurit-serie (BASF)
Sikkens (Akzo Nobel)
Du Pont

ICI

PPG

Anvendelse:
FORSIGTIG: FOLG PRODUCENTENS ANVISNINGER!!!
Klar lak, f.eks.

Spies Hecker
Standox (Herberts)
Glasurit-serie (BASF)
Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Anvendelse

FORSIGTIG: TILF@J DEN MANGDE ELASTIFICERINGSMIDDEL, SOM PRODUCENTEN HAR ANGIVET!!!

7) Terring

Ved maks. 50° C i mindst en time eller i et stgvfrit lokale med stuetemperatur (min. 20° C) i mindst 36 timer.

8) Polering

FORSIGTIG: Dele, der er blevet tarret i tarreovnen, skal opbevares ved stuetemperatur i mindst 24 timer, fgr de poleres. Fjern synlige
skader pa overfladen (f.eks. stav eller skader i malingen) ved hjeelp af en slibeskive (f.eks. 3M 13444) eller vadt sandpapir,
korn 2000.

- Poler de slebne overflader med polerpasta (f.eks. 3M 09039) og en polermaskine.
- Poler derefter manuelt, indtil delen far en hgj glans ved hjeelp af glanspolish (f.eks. 3M 05991) og en ren poleringsklud af uld.

FORSIGTIG: PRODUCENTENS ANVISNINGER SKAL FOLGES TIL PUNKT OG PRIKKE.
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POKYNY K LAKOVANI DILU RIM A R-RIM

1) Pfiprava: Doporucujeme dily zahfivat po dobu 30 minut pfi teploté 60°C.
2) Odmastovani: Dukladné ocistéte dil prostfedkem Scotch Brite a prostfedkem k odstranéni silikonu, napf. Spies Hecker 7799

3) Tmel pro vyplnéni pért: Cely povrch potfete tmelem pro vyplnéni pérti. Po vysu$eni pfebytecny tmel otfete Cistou tkaninou. Napt. Spies
Hecker 3311

4) Podklad

napf. synteticky podklad Spies Hecker 3300
napf. dvouslozkova plasticka vypln Herberts
Pouziti: . .

POZOR: DODRZUJTE POKYNY VYROBCE!!

5) Suseni

Suste po dobu 15-20 minut pfi pokojové teploté cca. 20°C. Potom Ize podklad pretfit krycim lakem "mokrym povrchem na mokry povrch". Lak
muzete také susit pfi max. teploté 50°C po dobu cca. 40 minut.

Dil Ize ulozit pfi pokojové teploté (min. 20°C ) v bezprasném prostfedi minimalné 12 hodin. Po suSeni pfi teploté max. 50°C nebo po ulozeni po
dobu min. 12 hodin je mozné dil obrousit a opravit drobné vady (napf. dirky a malé defekty). Potom dil vy¢istéte suchou tkaninou a prostfedkem k
odstrarfiovani silikonu.Pfed nanesenim horni vrstvy otfete povrch netfepivou tkaninou (bez silikonu).

4) Pokud béhem pfipravy horni vrstvy dojde k probrouseni podkladu, musi se nanést druhy podklad.
napf. synteticky podklad Spies Hecker 3300

napr. dvouslozkova plasticka vypln Standoflex

Pouziti: . i

POZOR: DODRZUJTE POKYNY VYROBCE!!

5a) Suseni

Suste po dobu 15-20 minut pfi pokojové teploté cca. 20°C. Potom Ize podklad pretfit krycim lakem "mokrym povrchem na mokry povrch". Lak
muzete také susit pfi max. teploté 50°C po dobu cca. 40 minut. Dil Ize uloZit pfi pokojové teploté (min. 20°C ) v bezprasném prostredi minimalné 12
hodin. Po suseni pri teploté max. 50°C nebo po uloZeni po dobu min. 12 hodin je mozné dil obrousit a opravit drobné vady. Potom dil vycistéte
suchou tkaninou a prostfedkem k odstranovani silikonu. Pfed nanesenim horni vrstvy otfete povrch netfepivou tkaninou (bez silikonu).

6) Horni vrstva

6a) Lakovani jedné vrstvy: napft.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

série Glasurit (BASF)

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Pouziti | . . ; ) .
POZOR: PRIDEJTE ELASTICKOU PRISADU V MNOZSTVI, KTERE SPECIFIKUJE VYROBCE!!

6b) Lakovani dvou vrstev:

Zakladni natér, napf.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

série Glasurit (BASF)

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Pouziti . ]

POZOR: DODRZUJTE POKYNY VYROBCE!!
Bezbarvy lak, napt.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

série Glasurit (BASF)

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Pouziti | L. . ) ) .
POZOR: PRIDEJTE ELASTICKOU PRISADU V MNOZSTVI, KTERE SPECIFIKUJE VYROBCE!!

7) Suseni
Maximalné pfi 50°C po dobu 1 hodiny nebo ulozeni pfi pokojové teploté (min. 20°C ) v bezprasném prostfedi minimalné 36 hodin.

8) Lesténi

POZOR: Dily, které se susily v susici peci, se musi pred lesténim minimalné 24 hodin skladovat pfi pokojové teploté.Pomoci véjifového
brusného kotouce (napf. 3M 13444) nebo mokrého brusného papiru zrnitosti 2000 odstrante viditelné vady povrchu (napf.
inkluze prachu nebo stopy natéru).
- Obrousené povrchy vylestéte pomoci lesticky a lestici pasty (napt. 3M 09039).
- Potom vylestéte dil do vysokého lesku pomoci lesténky (napf. 3M 05991) a Cisté lestici viny.

POZOR: JE NUTNE DUSLEDNE DODRZOVAT POKYNY VYROBCE.
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MAALAUSOHJEET REAKTIORUISKUVALU- (RIM) JA KUITUVAHVISTEISILLE
REAKTIORUISKUVALUOSILLE (R-RIM)

1) Valmistelutoimenpiteet: Suosittelemme osien Iammitysta 60 °C:ssa 30 minuutin ajan.
2) Rasvan poisto: Puhdista osat Scotch Brite -aineella ja silikoninpoistoaineella, esim. Spies Hecker 7799 -tuotteella.

3) Huokosten tayteaine: Levita huokosten tayteainetta (esim. Spies Hecker -3311 -tuotetta) koko alueelle. Tuuleta ja pyyhi liika tayteaine pois
puhtaalla ratilla.

4) Pohjamaali:

Esim. synteettinen pohjamaali Spies Hecker 3300
Esim. Herbertsin 2K-muovitayteaine.

Kaytto:

HUOM. NOUDATA VALMISTAJAN OHJEITA!

5) Kuivaus:

Kuivaus 15-20 minuutin ajan noin 20 °C:n huoneenlammadssa, jolloin pohjamaalin paalle voidaan maalata muut kerrokset
markakerrostusmenetelmalla (wet-on-wet). Tai kuivaus korkeintaan 50 °C:ssa noin 40 minuutin ajan.

Tai varastoi polyttdmassa tilassa vah. 20 °C:n huoneenldammdssa vahintaan 12 tunnin ajan. Jos kuivaus on tehty korkeintaan 50 °C:n lammossa tai
osa varastoitu vahintaan 12 tunnin ajan, osa voidaan hioa ja pienet virheet (esim. pintahuokoset) korjata. Puhdista sitten silikoninpoistoaineella ja
kuivalla ratilla. Pyyhi pinta polya keraavalla silikonittomalla ratilla ennen pintamaalin levitysta.

4 a) Jos pintamaalauksen valmistelutoimenpiteiden aikana hiotaan pohjamaalin lapi, toinen pohjamaalikerros on levitettava.
Esim. synteettinen pohjamaali Spies Hecker 3300

Esim. Standoflexin 2K-muovitayteaine.

Kaytto:

HUOM. NOUDATA VALMISTAJAN OHJEITA!

5a) Kuivaus

Kuivaus 15-20 minuutin ajan noin 20 °C:n huoneenlammadssa, jolloin pohjamaalin paalle voidaan maalata muut kerrokset
markakerrostusmenetelmalla (wet-on-wet). Tai kuivaus korkeintaan 50 °C:ssa noin 40 minuutin ajan. Tai varastoi polyttdémassa tilassa vah. 20 °C:n
huoneenlammdssa vahintaan 12 tunnin ajan. Jos kuivaus on tehty korkeintaan 50 °C:n lammadssa tai osa varastoitu vahintaan 12 tunnin ajan, osa
voidaan hioa ja pienet virheet korjata. Puhdista taman jalkeen silikoninpoistoaineella ja kuivalla ratilla. Pyyhi pinta polya keraavalla silikonittomalla
ratilla ennen pintamaalin levitysta.

6) Pintamaali

6a) Yksi maalikerros: esim.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF) -sarja

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Kaytto . S
HUOM. LISAA VALMISTAJAN ILMOITTAMA MAARA ELASTISOINTIAINETTA.

6a) Kaksi maalikerrosta:

Pohjamaali, esim.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF) -sarja

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Kayttod

HUOM. NOUDATA VALMISTAJAN OHJEITA!
Kirkaslakka, esim.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF) -sarja

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Kayttd . L
HUOM. LISAA VALMISTAJAN ILMOITTAMA MAARA ELASTISOINTIAINETTA.

7) Kuivaus
Korkeintaan 50 °C:ssa vahintaan 1 tunnin ajan tai varastoi polyttdmassa tilassa vah. 20 °C:n huoneenlammdssa vahintaan 36 tunnin ajan.

8) Kiillotus

HUOM. Osat, jotka on kuivattu kuivausuunissa, on varastoitava huoneenlammdssa vahintaan 24 tunnin ajan ennen kiillotusta.
Poista nakyvat pintavauriot (esim. polykeraantymat ja maalivalumat) hiomapydrolla (esim. 3M 13444) tai vesihiomapaperilla,
jonka karkeus on 2000.
- Kiillota hiotut pinnat kiillotusaineella (esim. 3M 09039) ja kiillotuslaitteella.
- Kiillota sitten kasin kiiltavan pinnan antavalla kiillotusaineella (esim. 3M 05991) ja puhtaalla kiillotusvillalla.

HUOM. VALMISTAJAN OHJEITA ON NOUDATETTAVA TARKASTI.
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OAHrIEZ BA®HZ INA EEAPTHMATA RIM KAI R-RIM

1) MNpogpyaaia:
MpoTeiveTal n TTpocappoyn Twv eEaptnudTwy og Beppokpaaia 60°C yia TouAdyioTov 30 AeTTTd.

2) ATTOJAKPUVON AITTAPWYV OUGCIWV:
ATTopoKpUVETE OXOAAOTIKA TIG AITTAPEG ouaieg atTd To e§dpTnua pe Scotch Brite kal uAikd atropdkpuvong GIAIKOVNG.
m.X. Spies Hecker 7799

3) FepioTiko:
Tpipte 0AOKANPN TNV ETTIPAVEIQ TOU EEAPTIPATOG PE YEMIOTIKO Kal, APOoU OTEYVWOEI, ATTOJAKPUVETE PE Eva KaBapo TTavi TO YEUIOTIKO TTOU TTEPICOEUEL.
m.X. Spies Hecker 3311

4) Aotdpwpa:
1.X. TTAOOTIKG 00TdpI TG eTaipeiag Spies Hecker 3300
.X- nplusp TTAQOTIKWY 2 GUCTOTIKWY TnG TaIpeiag Herberts

Eqapuoyn:
MPO>OXH: MPOZE=TE TIZ OAHIIEZ TOY KATAXKEYAZTH!

5) Zréyvwpa:

>¢ Bepuokpaaia dwpariou Tep. 20°C ptropei va Bagei petd atré 15-20 min. “Bpsvpévo o€ BpeypEvo” Pe ETTIKAAUTITIKA Bagn 1 OTEyVwa TO TIOAU
oToug 50°C tep. 40 min. 'H (xTroGr’]Ksuor] oe Beppokpaoia dwuartiou (TouA. 20°C) e XWPo XWPIG TKOVN yIa TOUA. 12 WpEg.

Metd 10 oTéyvwpa atoug pey. 50°C A TNV amobnkeuaon yia TOUA. 12 WPEeG UTTOPEITE vVa AEIAVETE TO EGAPTNUA KAl Va BEATILWCETE PIKPA TTPOBANHATIKG
OnpEia (Tr.X. MIKPAS EKTOONG TIPOBANUATIKG ONpEia). TN CUVEXEID KaBAPIoTE Pe UNKO ATTOPAKPUYONG CIAIKOVNG KOl OTEYVO TIavi.

Mpiv a1rd TNV ETTIKAAUTITIKA Ba®r), OKOUTTIOTE JE €va TTavi TTou va SeOPEUEl TN OKOVN (XWPIG GIAIKOVN).

4 a) Eqv katd TV Trpogpyaaia yia 1 Bagn AEIGVETE TEAEIWG TO GTPWHA TOU OOTAPIOU, TTPETTEI VO AOTAPWOETE GAAN pia @opd
T1.X. TTAAOTIKG aoTap! TG eTaipeiag Spies Hecker 3300
.X- nplpep TIAACTIKWYV 2 CUCTOTIKWY TG eTaipeiag Herberts

Egappioy
PO OXH: MPOZEZTE TIE OAHTIES TOY KATASKEYASTHI!

5 a) Zréyvwpa:

bX GspugKgaom dwuyaTiou TreP. 20°C ptopei va Bagei petd ammd 15-20 min. “Bpeyuévo oe BpeypEvo” e ETTIKAAUTITIKA BA@r] f} OTEYVWHA TO TTOAU
aToug 5

mep. 40 min. 'H ammoBrikeuon o€ Beppokpaaia dwpartiou (TouA. 20°C) o€ XWPOo XwpPig okdvN yia TOUA. 12 wpeg.

Metd 10 oTéyvwpa atoug pey. 50°C A TNV amoBikeuon yid TOUA. 12 WPEeG PITTOPEITE Va AEIAVETE TO EGAPTNUA KAl va BEATIOETE PIKPA TTPOBANHATIKA
anueia.

>1n ouvéxela kabapioTe pe UAIKO atropdkpuvang GIAIKOVNG Kail aTeyVo Travi. Mpiv otré Tnv TMKOAUTITIKF Ba@r), OKOUTTIOTE PE £va TTavi TTou va
Seopelel TN OKOVN (XWPIG OIAIKOVN).

6) EmkaAuTITIKA Bogn:

6a) Bagr) JovAG OTPWONG: TT.X.
T.X. ETaipeia Spies Hecker
eTaipeia Standox (Herberts)
etaipeia Glasurit (BASF) Reihe
etaipeia Sikkens (Akzo Nobel)
eTaipeia Du Pont

etaipeia ICI

eraipeio PPG

Epappoyry:

MPOXOXH: MPOXOEXTE TO NMOX0XTO EAAZTIKOY MPOZOETOY NOY ANAGEPETAI AMNO TON KATAZKEYAZTH!!

6b) Bagn dITTAAG oTpwong:

Baaoikr| Bagn 1.x

TT.X. ETAIPEIQ Sp|es Hecker

eTaipeia Standox (Herberts)

etaipeia Glasurit (BASF)

etaipeia Sikkens (Akzo Nobel)

etaipeia Du Pont

eraipeia ICI

sToupem PPG

I'I(II:)’OpZ“OXrI]-I MPOZE=TE TIZ OAHIIEX TOY KATAZKEYAZTH!!
Alapavég Bepviki TT.X.

.X. eTaipeia Spies Hecker

eTaipeia Standox (Herberts)

etaipeia Glasurit (BASF)

etaipeia Sikkens (Akzo Nobel)

etaipeia Du Pont

eraipeia ICl

etaipeia PPG

E@appoyn:

I‘IPOZOXH MPOXOEXZTE TO MOZOZTO EAAZTIKOY NMPOZOETOY NOY ANAGEPETAI AMO TON KATAZKEYAXTH!!

7) Zréyvwpa: otoug pey. 50°C yia TouA. 1 wpa ) atroBrikeuon o€ Bepuokpaacia dwuaTtiou (TouA. 20°C) o€ XWPOo XwpPig akdvn
yla TOuA. 36 wpEG.
IQR [udAioua:
POZOXH: E¢apTnua tTou €€l OTEYVWOEI GTO OUPVO, TTPETTEI VA aTTOBNKEUTEI TOUA. 24 wpeg o€ Bepuokpacia dwuaTiou!
Movo petd atré auTo 1o dIdoTNa TTPETTEN va Yivel yudAiopal!!
AEIGVETE Ta 0PATA OQAAPIATA TNG ETNIGAVEIDG (TT.X. TTAYIBEUTEIG OKOVNG 1 Bagr) TTou TpéXer) e e18IKG BioKo (TT.X. eTaIipeiag
3M 13444) 1\ Bpeyuevo yuaAdxapTo
KOKKopsTleng diaoTaong 2000
- TuaAioTe Ta Aelaopéva onpeia pe aAelQr] yuoAiopatog §\1/'Ir X eTaipeiag 3M 09639) kai unxavnua yuoAioparog
2 ouv)ixslcx ME TO XEPI PE YUOAIOTIKO (TT.X. eTaipeiag 3M 05991) kai kaBapd BapBaki yuaAiopatog HEXP! va YUoAioel
TIGPa TTOAU

NPOZOXH: MPOZE=ZTE TIZ OAHIIEZ TOY KATAZKEYAZTH THZ BA®HZ!!
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FENYEZESI UTASITAS A RIM ES AZ R-RIM ALKATRESZEKHEZ

1) El6késziiletek: Ajanlatos az alkatrészeket 30 percig 60°C-on temperalni.
2) Zsirtalanitas: Gondosan tisztitsuk meg az alkatrészt Scotch Brite és szilikon-eltavolitd, pl. Spies Hecker 7799 segitségével.

3) Porus torl6-kitolték: Dorzsoljuk bele a porus torlé-kitoltét a teljes felliletbe, szell6ztessiik at és toroljik le a felesleges porus torlé-kitoltét egy
tiszta torl6ruhaval, pl. Spies Hecker 3311.

4) Alapozas

pl. Spies Hecker szintetikus alapozé 3300

pl. Herberts 2-komponenses mianyag kitoltd

Alkalmazas: ) . .
FIGYELMEZTETES: TARTSUK BE A GYARTOI UTASITASOKAT!!

5) Szaritas

Szaritsuk 15-20 percig, korllbelll 20°C szobahémérsékleten, majd ezt kdvetéen rafesthetiink az alapozoéra ,nedves festéssel”, vagy szaritsuk meg
maximum 50°C-on kortlbelul 40 percig.

Ehelyett tarolhatjuk szobahémérsékleten (minimum 20°C), pormentes helyiségben legalabb 12 6ra hosszat. Miutan legfeljebb 50°C-on
megszaritottuk, illetve legalabb 12 6ra hosszat allni hagytuk, az alkatrészt lecsiszolhatjuk és a kisméret( folytonossagi hianyossagokat (példaul a
csapfuratokat, a kisméretl repedéseket, illetve hibakat) kijavithatjuk. Ezt kdvet6en tisztitsuk meg a darabot szilikon-eltavolitoval és egy szaraz
torléruhaval. Toroljuk at (szilikonmentes) portorld ruhaval, mieltt a felsé réteget felvisszik.

4 a) Ha az alapozast atcsiszoltuk a felsé réteg szamara végzett aladolgozas soran, masodik alapozot kell felvinni
pl. Spies Hecker szintetikus alapozé 3300

pl. Standoflex 2-komponenses mianyag kitoltd.

Alkalmazas: i o o

FIGYELMEZTETES: TARTSUK BE A GYARTOI UTASITASOKAT!!

5a) Szaritas

Szaritsuk 15-20 percig, korilbelll 20°C szobahémérsékleten, majd ezt kdvetéen rafesthetiink az alapozoéra ,nedves festéssel”, vagy szaritsuk meg
maximum 50°C-on korilbelll 40 percig. Ehelyett hagyhatjuk allni a darabot szobah&mérsékleten (minimum 20°C), pormentes helyiségben,
legaldbb 12 6ra hosszat. Ha legfeljebb 50°C-on megszaritottuk, illetve a legalabb 12 éra hosszat tarto allas utan a darabot lecsiszolhatjuk és a
kisebb hibakat kijavithatjuk. Ezt kdvetden tisztitsuk meg a darabot szilikon-eltavolitéval és tiszta torléruhaval. Toréljik at (szilikonmentes) portorld
ruhaval, mielétt a felsé réteget felvisszik.

6) Fels6 réteg

6a) Egyrétegl feddfestés: pl.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF) sorozat

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Alkalmazas ] | ,
FIGYELMEZTETES: ADJUK HOZZA A GYARTO ALTAL ELOIRT MENNYISEGU RUGALMAS ADALEKANYAGOT!!

6b) Kétrétegl festés:

Alapfesték, pl.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF) sorozat

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Alkalmazas i o o
FIGYELMEZTETES: TARTSUK BE A GYARTOI UTASITASOKAT!!
Szintelen lakk, pl.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF) sorozat

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Alkalmazas o - ,
FIGYELMEZTETES: ADJUK HOZZA A GYARTO ALTAL ELOIRT MENNYISEGU RUGALMAS ADALEKANYAGOT!

7) Szaritas
Legfeljebb 50°C-on, legalabb 1 6ra hosszat, vagy taroljuk szobahémérsékleten (legaldbb 20°C-on), pormentes helyiségben legalabb 36 éra
hosszat.

8) Fényezés .
FIGYELMEZTETES: Azokat az alkatrészeket, amelyek szaritasa szaritd6 kemencében tortént, legalabb 24 6ra hosszat kell
szobah&mérsékleten tarolni a fényezés el6tt. Szlintessiik meg a lathaté fellleti hibakat (példaul a porzarvanyokat vagy a
festék berepedéseit) ventilator-tipusu csiszolékoronggal (pl. 3M 13444) vagy 2000-es szemcsefinomsagu csiszolopapirral.
Fényezzik fel a lecsiszolt fellleteket fényez&pasztaval (pl. 3M 09039) és polirozé géppel.
Ezutan kézzel fényezziik fel csillogéra, csillogé polirozé anyagot (pl. 3M 05991) és tiszta fényezd gyapjut hasznalva.

FIGYELMEZTETES: SZIGORUAN TARTSUK BE A GYARTOI ELOIRASOKAT
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ISTRUZIONI DI VERNICIATURA PER PARTI REALIZZATE CON RIM E R-RIM

1) Preparazione: Si raccomanda di scaldare le parti per 30 minuti a 60°C.
2) Sgrassaggio: Pulire a fondo la parte con Scotch Brite e con pulitore antisiliconico, per es.: Spies Hecker 7799

3) Turapori: Passare il prodotto turapori sopra l'intera superficie, ventilare e togliere con un tessuto pulito il turapori in eccesso. Per es.: Spies
Hecker 3311

4) Fondo

per es.: fondo sintetico Spies Hecker 3300

per es.: turapori plastico bicomponente Herberts.

Applicazione:

ATTENZIONE: SEGUIRE LE ISTRUZIONI DEL PRODUTTORE!!

5) Asciugatura

Lasciare asciugare per 15-20 minuti a una temperatura ambiente di circa 20°C, il fondo pud quindi essere passato "umido su umido", o asciugare a
massimo 50°C per circa 40 minuti

In alternativa, conservare a temperatura ambiente (min 20°C) in una stanza esente da polvere per almeno 12 ore. Dopo I'asciugatura a massimo
50°C o la conservazione per almeno 12 ore, la parte pud essere carteggiata e possono essere corretti eventuali piccoli difetti (per es.: piccoli fori a
punta di spillo, lievi imperfezioni). Quindi pulire con pulitore antisiliconico e con un panno asciutto. Passare un panno antipolvere (esente da
silicone) prima di applicare la mano finale.

4 a) se il fondo viene carteggiato durante la preparazione per la mano finale, deve essere applicata una seconda mano di fondo
per es.: fondo sintetico Spies Hecker 3300

per es.: filler plastico bicomponente Standoflex.

Applicazione:

ATTENZIONE: SEGUIRE LE ISTRUZIONI DEL PRODUTTORE!

5a) Asciugatura

Lasciare asciugare per 15-20 minuti a una temperatura ambiente di circa 20°C, il fondo pud quindi essere passato "umido su umido", o asciugare a
massimo 50°C per circa 40 minuti. In alternativa, conservare a temperatura ambiente (min 20°C) in una stanza esente da polvere per almeno 12
ore. Dopo l'asciugatura a massimo 50°C o la conservazione per almeno 12 ore, la parte puo essere carteggiata e possono essere corretti eventuali
piccolifdifetti. Pulire quindi con pulitore antisiliconico e un panno asciutto. Pulire con un panno antipolvere (esente da silicone) prima di applicare la
mano finale.

6) Mano finale

6a) Verniciatura a mano singola: per es.:
Spies Hecker

Standox (Herberts)

Serie Glasurit (BASF)

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Applicazione .
ATTENZIONE: AGGIUNGERE LA QUANTITA DI ADDITIVO ELASTICO SPECIFICATO DAL PRODUTTORE!

6b) Verniciatura a due mani:

Vernice di base, per es.:

Spies Hecker

Standox (Herberts)

Serie Glasurit (BASF)

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Applicazione

ATTENZIONE: SEGUIRE LE ISTRUZIONI DEL PRODUTTORE!
Vernice trasparente, per es.:

Spies Hecker

Standox (Herberts)

Serie Glasurit (BASF)

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Applicazione .
ATTENZIONE: AGGIUNGERE LA QUANTITA DI ADDITIVO ELASTICO SPECIFICATO DAL PRODUTTORE!!

7) Asciugatura
A max. 50° C per almeno 1 ora o conservare a temperatura ambiente (min. 20° C) in una stanza esente da polvere per almeno 36 ore.

8) Lucidatura

ATTENZIONE: Le parti che sono state asciugate nel forno di asciugatura devono essere conservate a temperatura ambiente per almeno 24
ore prima della lucidatura. - Rimuovere i difetti visibili sulla superficie (per es.: inclusioni di polvere o crepe di vernice)
utilizzando un disco abrasivo del tipo a ventaglio (per es.: 3M 13444) o una carta abrasiva umida, a grana 2000.
- Lucidare le superfici carteggiate con pasta per lucidatura (per es.: 3M 09039) e una macchina per lucidatura.
- Lucidare quindi manualmente fino a raggiungere un'alta brillantezza utilizzando un lucido brillantante (per es.: 3M 05991) e
lana pulita per lucidatura.

ATTENZIONE: LE ISTRUZIONI DEL PRODUTTORE DEVONO ESSERE RIGOROSAMENTE OSSERVATE
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RICHTLIJNEN VOOR HET SCHILDEREN VAN RIM- EN R-RIM-ONDERDELEN

1) Voorbereidingen: Wij raden aan de onderdelen te verwarmen bij 60°C gedurende 30 min.
2) Ontvetten: Het onderdeel grondig schoonmaken met Scotch Brite en een remover met siliconen, bijv. Spies Hecker 7799

3) Smeerbare poriénvullers: Wrijf smeerbare poriénvuller over het hele oppervlak, ventileer en veeg het te veel aan poriénvuller weg met een
schone doek, bijv. Spies Hecker 3311

4) Onderlaag

bijv. Spies Hecker synthetische onderlaag 3300

bijv. Herberts synthetische 2-componentenvuller.
Toepassing:

OPGELET: VOLG DE RICHTLIJNEN VAN DE FABRIKANT !

5) Drogen

Laat 15-20 min. drogen bij ongeveer. 20°C kamertemperatuur, daarna kan over de onderlaag worden geschilderd, "wet in wet” of droog bij max.
50°C gedurende ongeveer. 40 min.

Of laat rusten bij kamertemperatuur (min. 20°C) in een stofvrije ruimte gedurende ten minste 12 uur. Na het drogen bij max. 50°C of na gedurende
ten minste 12 uur rust in een stofvrije omgeving, kan het onderdeel worden geschuurd en kunnen kleine fouten (bijv. pengaten, kleine scheurtjes)
worden gecorrigeerd. Daarna reinigen met een remover met siliconen en een droge doek. Gebruik een stofvangende doek (zonder siliconen)
alvorens de bovenlaag aan te brengen.

4 a) Als de onderlaag doorgeschuurd is tijdens de voorbereidingen voor de bovenlaag, dan moet een tweede onderlaag worden aangebracht
bijv. Spies Hecker synthetische onderlaag 3300

bijv. Standoflex synthetische 2-componentenvuller.

Toepassing:

OPGELET: VOLG DE RICHTLIJNEN VAN DE FABRIKANT !

5a) Drogen

Laat drogen 15-20 min. bij ongeveer. 20°C kamertemperatuur, daarna kan over de onderlaag worden geschilderd, "wet in wet” of droog bij max.
50°C gedurende ongeveer 40 min. Of laat rusten bij kamertemperatuur (min. 20°C) in een stofvrije ruimte gedurende ten minste 12 uren. Na het
drogen bij max. 50°C of na gedurende ten minste 12 uur rust in een stofvrije omgeving kan het onderdeel worden geschuurd en kunnen kleine
fouten worden gecorrigeerd. Daarna reinigen met een remover met siliconen en een droge doek. Gebruik een stofvangende doek (zonder
siliconen) alvorens de bovenlaag aan te brengen.

6) Bovenlaag

6a) Een laag verf: bijv.
Spies Hecker

Standox (Herberts)
Glasurit (BASF) reeksen
Sikkens (Akzo Nobel)
Du Pont

ICI

PPG

Toepassing

OPGELET: VOEG DE DOOR DE FABRIKANT OPGEGEVEN HOEVEELHEID ELASTISCH ADDITIEF TOE!!

6b) Twee lagen verf:
Onderlaag, bijv.

Spies Hecker
Standox (Herberts)
Glasurit (BASF) series
Sikkens (Akzo Nobel)
Du Pont

ICI

PPG

Toepassing
OPGELET: VOLG DE RICHTLIJNEN VAN DE FABRIKANT !
Heldere vernis bijv.
Spies Hecker
Standox (Herberts)
Glasurit (BASF) series
Sikkens (Akzo Nobel)
Du Pont

ICI

PPG

Toepassing
OPGELET: VOEG DE DOOR DE FABRIKANT OPGEGEVEN HOEVEELHEID ELASTISCH ADDITIEF TOE!!

7) Drogen
Laat bij max. 50°C drogen gedurende ten minste 1 uur of laat rusten bij kamertemperatuur (min. 20°C) in een stofvrije ruimte gedurende ten minste
36 uur.

8) Polijsten

OPGELET: Onderdelen die in de droogoven werden gedroogd moeten gedurende ten minste 24 uur worden bewaard bij
kamertemperatuur alvorens ze te polijsten.Verwijder zichtbare oppervlaktefouten (bijv. stofinsluitsel of verfdruppels) met een
schuurwiel met ventilator (bijv. 3M 13444) of nat schuurpapier, korrel 2000.
- Polijst de geschuurde oppervlakken met een polijstpasta (bijv. 3M 09039) en een polijsttoestel.
- Daarna handmatig polijsten met een glanspolijstmiddel tot een hoge glans wordt verkregen (bijv. 3M 05991) en schone
polijstwol.

OPGELET DE RICHTLIJNEN VAN DE FABRIKANT MOETEN STRIKT WORDEN NAGELEEFD
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LAKKERINGINSTRUKS FOR RIM- OG R-RIM-DELER

1) Forberedelse: Vi anbefaler at delene varmes i 30 minutter ved 60C.
2) Avfetting: Rengjer delen grundig med Scotch Brite og silikonfierner, f.eks. Spies Hecker 7799.

3) Sparkelmasse: Gni inn sparkelmasse over hele overflaten. Luft godt og terk av overskytende sparkel med en ren klut, f.eks. Spies
Hecker 3311.

4) Underlagsstrak

f.eks. Spies Hecker syntetisk grunning 3300

f.eks. Herberts 2-komponent plastsparkel.

Pafering:

FORSIKTIG: FOLG PRODUSENTENS ANVISNING!

5) Tarking

Terk i 15-20 min. ved ca. 20C romtemperatur, hvoretter grunnstrgket kan overlakkeres "vatt i vatt”, eller terk ved maks. 50C i ca. 40 min. Eller
oppbevar i romtemperatur (min. 20C) i et stgvfritt rom i minst 12 timer. Etter tarking ved maks 50C, eller lagring i minst 12 timer, kan delen slipes
og smafeil korrigeres. Rengjer deretter med silikonfierner og en terr klut. Terk av med en steveklut (silikonfri) for dekkstraket paferes.

6) Dekkstrak

6a) Enkeltstroklakk: f.eks. Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF)-serien

Slkkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Pafaring

FORSIKTIG: TILSETT MENGDEN AV ELASTISK TILSETNINGSSTOFF SOM ANGITT AV PRODUSENTEN!

6b) To-lags lakkering:
Base, f.eks.

Spies Hecker

Standox (Herberts)
Glasurit (BASE)-serien
Sikens (Akzo Nobel)
Du Pont

ICI

PPG

Pafaring

FORSIKTIG: FELG PRODUSENTENS ANVISNING!
Klarlakk, f.eks.

Spies Hecker

Standox (Herberts)
Glasurit (BASF)-serien
Sikkens (Akzo Nobel)
Du Pont

ICI

PPG

Pafering

FORSIKTIG: TILSETT MENGDE ELASTISK TILSETNINGSSTOFF SOM ANGITT AV PRODUSENTEN!

7)Tarking
Ved maks. 50C i minst 1 time eller lagring ved romtemperatur (min. 20C) i et stevfritt rom i minst 3 timer.

8) Polering

FORSIKTIG: Deler som har blitt tgrket i tarkeovn ma oppbevares i romtemperatur i minst 24 timer for polering. Fjern synlige overflatefeil
(f.eks. stavmerker eller lakkbobler) ved hjelp av en slipemaskin med vifte (f.eks. 13444 fra 3M) eller vatt slipepapir, 2000 korn.
Poler grunnflatene med polerpasta (f.eks. 09039 fra 3M) og polermaskin. Poler deretter for hand til hey glans med
hgyglanspoleringsmiddel (f.eks. 05991 fra 3M) og ren polerfilt.

FORSIKTIG: FOLG PRODUSENTENS ANVISNINGER NGYE.
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INSTRUKCJA LAKIEROWANIA ELEMENTOW RIM | RIM-R

1) Przygotowania:
Zaleca sie podgrzac¢ czesci przez 30 min w temperaturze 60°C.

2) Odttuszczanie:
Czes¢ nalezy doktadnie oczysci¢ za pomoca Scotch Brite i zmywacza silikonowego, np. Spies Hecker 7799

3) Masy szpachlowe do powierzchni porowatych:
Nanie$¢ mase szpachlowa na catej powierzchni, odczekac i zetrze¢ nadmiar szpachléwki za pomocg czystej szmatki, np. Spies Hecker 3311

4) Powtoka podktadowa:

np. Spies Hecker podktad syntetyczny 3300

np. 2-sktadnikowa masa szpachlowa do elementéw z tworzywa sztucznego Herbert.
Zastosowanie: )

UWAGA: NALEZY PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI PRODUCENTA!!

5) Suszenie:

Suszy¢ przez 15-20 min w temperaturze pokojowej ok. 20°C, po czym mozna pokry¢ warstwe podktadowa metodg na mokro. Ew. suszyé w
temperaturze maks. 50°C przez ok. 40 min.

Mozna réwniez pozostawic w temperaturze pokojowej (min. 20°C) w pomieszczeniu wolnym od kurzu przez co najmniej 12 godzin. Po suszeniu w
temperaturze maks. 50°C lub odstawieniu na co najmniej 12 godzin, cze$¢ mozna oszlifowac i usung¢ drobne wady (np. otwory o kotkach,
kropliny). Nastepnie oczysci¢ za pomoca zmywacza silikonowego i suchej szmatki. Przed natozeniem powtoki zewnetrznej przetrzeé pytochtonng
szmatka (bez silikonu).

4 a) Jesli po obrobce przygotowujacej pod powtoke zewnetrzng okaze sig, ze warstwa podktadowa jest zbyt cienka, nalezy natozy¢ drugg powtoke
podktadowa.

np. Spies Hecker podktad syntetyczny 3300

np. 2-sktadnikowa masa szpachlowa do elementow z tworzywa sztucznego Standoflex.

Zastosowanie: )

UWAGA: NALEZY PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI PRODUCENTA!!

5a) Suszenie:

Suszy¢ przez 15-20 min w temperaturze pokojowej ok. 20°C, po czym mozna pokry¢ warstwe podkltadowg metoda na mokro. Ew. suszy¢ w
temperaturze maks. 50°C przez ok. 40 min. Mozna réwniez pozostawi¢ w temperaturze pokojowej (min. 20°C) w pomieszczeniu wolnym od kurzu
przez co najmniej 12 godzin. Po suszeniu w temperaturze maks. 50°C lub odstawieniu na co najmniej 12 godzin, cze$¢ mozna oszlifowac i usung¢
drobne wady (np. otwory o kotkach, kropliny). Nastepnie oczysci¢ za pomocg zmywacza silikonowego i suchej szmatki. Przed natozeniem powtoki
zewnetrznej przetrze¢ pytochtonng szmatka (bez silikonu).

6) Powloka zewnetrzna

6a) Powtoka jednowarstwowa: np.

Spies Hecker

Standox (Herberts

Seria Glasurit (BASF

Sikkens (Akzo Nobel

Du Pont

ICI

PPG

Zastosowanie | 5 L
UWAGA: NALEZY DODAC ODPOWIEDNIA ILOSC ELASTYFIKATORA ZGODNIE Z INSTRUKCJA PRODUCENTA!!

6b) Powtoka dwuwarstwowa:

Lakier podktadowy, np.

Spies Hecker

Standox (Herberts

Seria Glasurit (BASF

Sikkens (Akzo Nobel

Du Pont

ICI

PPG

Zastosowanie | i

UWAGA: NALEZY PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI PRODUCENTA!!
Lakier bezbarwny, np.

Spies Hecker

Standox (Herberts)

Seria Glasurit (BASF

Sikkens (Akzo Nobel

Du Pont

ICI

PPG

Zastosowanie X .
UWAGA: NALEZY DODAC ODPOWIEDNIA ILOSC ELASTYFIKATORA ZGODNIE Z INSTRUKCJA PRODUCENTA!

7) Suszenie:
Suszy¢ w temperaturze maks. 50°C przez co najmniej 1 godzine lub pozostawi¢ w temperaturze pokojowej (min. 20°C) w pomieszczeniu wolnym
od kurzu przez co najmniej 36 godzin.

8) Polerowanie:

UWAGA: W przypadku czesci, ktére byly suszone w piecu suszarniczym przed przystgpieniem do polerowania nalezy pozostawi¢ cze$¢
na co najmniej 24 godziny w temperaturze pokojowej. Usung¢ widoczne wady powierzchniowe (np. pytki lub kropliny) za
pomoca tarcza/ $ciernej typu nadmuchowego (np. 3M 13444) lub za pomoca papieru $ciernego do szlifowania na mokro o
ziarnistosci 2000.
. Wypolerowac powierzchnig pastg polerska (np. 3M 09039) za pomoca polerki.
: NJ{asteprrie rl?_cz_nie wypolerowa¢ powierzchnie na wysoki potysk uzywajac odpowiedniej politury (np. 3M 05991) oraz czystej
wetny polerskiej.

UWAGA: NALEZY BEZWARUNKOWO PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI PRODUCENTA
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INSTRUCOES DE PINTURA PARA PEGAS RIM (plastico de reacgido e moldagem por
injeccao) E RIM-R (plastico RIM reforgcado com fibras de vidro)

1) Preparagéo: Recomenda-se aquecer as pecas durante 30 minutos a 60° C.

2) Desengorduramento: Desengordurar completamente a pega com Scotch Brite e um eliminador de silicone, por ex. Spies
Hecker 7799

3) Veda-poros: Untar com veda-poros toda a superficie da pega, ventilar e remover o veda-poros excedente com um pano limpo. Por ex. Spies
Hecker 3311

4) Primario

Por ex. primario sintético 3300 da Spies Hecker

Por ex. veda-poros para plasticos bi-componente da Herberts
Aplicagao _

ATENCAO: SEGUIR AS INSTRUCOES DO FABRICANTE!

5) Secagem

Seque durante 15-20 minutos, a uma temperatura ambiente de aprox. 20° C, apés o que de pode pintar sobre o primario "molhado sobre
molhado”, ou seque a uma temperatura maxima de 50° C durante aprox. 40 min. Ou armazene a temperatura ambiente (minimo 20° C) numa
divisdo sem poeira durante um minimo de 12 horas.

Apds a secagem a uma temperatura max. de 50° C ou o0 armazenamento durante um minimo de 12 horas, pode-se polir a peca e melhorar
pequenas falhas (p. ex. bolhas ocluidas, pequenos pontos de falhas). Em seguida, limpar com o eliminador de silicone e um pano seco. Antes de
aplicar a camada de cobertura, limpar com um pano do p6 (sem silicone).

4 a) Se durante a preparagéo para a camada de cobertura se tiver esmerilado a camada de primario, deve aplicar-se uma segunda camada de
primario.

Por ex. primario sintético 3300 da Spies Hecker

Por ex. veda-poros para plasticos bi-componente da Standoflex

Aplicacao:

ATENCAO: SEGUIR AS INSTRUGOES DO FABRICANTE!

5 a) Secagem

Apos 15-20 minutos, com uma temperatura ambiente de aprox. 20° C, pintavel "molhado sobre molhado” com tinta de cobertura, ou secagem com
temperatura maxima de 50° C durante aprox. 40 min. Ou também armazenamento a temperatura ambiente (minimo 20° C) numa divisdo sem
poeira durante um minimo de 12 horas.

Apds a secagem secado a uma temperatura maxima de 50° C ou armazenamento durante um minimo de 12 horas pode-se polir a peca e
melhorar pequenas falhas. Em seguida, limpa-se com um eliminador de silicone e um pano seco.

Antes de aplicar a camada de cobertura, limpar com um pano de p6 (sem silicone).

6) Camada de cobertura

6a) Tinta de 12 camada: p. ex. da Spies Hecker

Standox (Herberis)

Glasunt (BASF)

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PFG

Aplicacao

ATENCAO: ADICIONAR A QUANTIDADE DE ADITIVO ELASTICO INDICADA PELO FABRICANTE!

6b) Tinta de 22 camada: Tinta base, p. ex. Empresa Spies Hecker
Standox (Herberts)

Glasurit (BASF)

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Aplicacao

ATENCAO: SEGUIR AS INSTRUGOES DO FABRICANTE!
Verniz claro, p. ex. Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF)

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Aplicagdo

ATENCAO: ADICIONAR A QUANTIDADE DE ADITIVO ELASTICO INDICADA PELO FABRICANTE!!

7) Secagem
Auma temperatura maxima de 50° C durante uma 1 hora no minimo, ou armazenamento a temperatura ambiente (min. 20° C) numa divisdo sem
poeira durante 36 horas no minimo

8) Polimento

ATENCAO: As pecas que tiverem secado num forno de secagem, devem ser armazenadas durante o minimo de 24 horas a temperatura
ambiente antes de serem polidas!
Os defeitos visiveis da superficie (p. ex. poeira agarrada, bolhas de tinta) lixam-se com papel de lixa (p. ex. 13444 3M) ou lixa
de agua de grao 2000.
As superficies lixadas séo polidas com massa de polir (p. ex. 09639 3M) e uma polidora.
Em seguida, dar brilho através do polimento manual com um abrilhantador (p. ex. 05991 3M) e uma la de polir limpa.

ATENGAO: E IMPRESCINDIVEL SEGUIR AS INDICAGOES DO FABRICANTE!
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LACKERINGSANVISNINGAR FOR FALG OCH FALGDELAR

1) Foérberedelser: Vi rekommenderar att man varmer upp delarna under 30 minuter vid 60 °C.
2) Avfettning: Rengdr komponenten noggrant med Scotch Brite och silikonborttagningsmedel, t.ex. Spies Hecker 7799.

3) Porfyliningsmedel: Gnid in porfyliningsmedel 6ver hela ytan, lufta och torka av dverflodigt porfyllningsmedel med en ren trasa (t.ex. Spies
Hecker 3311).

4) Mellanskikt

t.ex. Spies Hecker syntetiskt mellanskikt 3300

t.ex. Herberts 2-komponents plastfylimedel.
Anvandning:

SE UPP: FOLJ TILLVERKARENS ANVISNINGAR!

5) Torkning

Torka under cirka 15-20 minuter vid cirka 20 °C rumstemperatur, varefter mellanskiktet kan malas 6ver "vatt pa vatt”, eller torka vid hogst 50 °C
under cirka 40 minuter.

Alternativ: lagra vid rumstemperatur (minst 20 °C) i ett dammfritt rum under minst 12 timmar. Efter torkning vid hogst 50 °C eller lagring under minst
12 timmar kan delen slipas och smafel (t.ex. gasblasor) atgardas. Rengdr sedan med silikonborttagningsmedel och en torr trasa. Torka av med en
dammfangande trasa (silikonfri) innan du lagger pa det 6versta skiktet.

4a) Om mellanskiktet slipas vid forberedelsen for det Gversta skiktet maste ett andra mellanskikt Iaggas pa.
t.ex. Spies Hecker syntetiskt mellanskikt 3300

t.ex. Standoflex 2-komponents plastfyllmedel.

Anvandning:

SE UPP: FOLJ TILLVERKARENS ANVISNINGAR!!

5a) Torkning

Torka under cirka 15-20 minuter vid cirka 20 °C rumstemperatur, varefter mellanskiktet kan malas 6ver "vatt pa vatt”, eller torka vid hogst 50 °C
under cirka 40 minuter. Alternativ: lagra vid rumstemperatur (minst 20 °C) i ett dammfritt rum under minst 12 timmar. Efter torkning vid hégst 50 °C
eller lagring under minst 12 timmar kan delen slipas och smafel atgardas. Rengér sedan med silikonborttagningsmedel och en torr trasa. Torka
med en dammfangande trasa (silikonfri) innan du lagger pa det dversta skiktet.

6) Ovre skikt

6a) Malning i ett skikt: t.ex.
Spies Hecker

Standox (Herberts)
Glasurit-serien (BASF)
Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Anvandnin .
SE UPP: LAGG TILL DEN MANGD ELASTISKT TILLSATSMEDEL SOM ANGES AV TILLVERKAREN!

6b) Malning i tva skikt:
Grundfarg, t.ex.

Spies Hecker

Standox (Herberts)
Glasurit-serien (BASF)
Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Anvéandning

SE UPP: FOLJ TILLVERKARENS ANVISNINGAR!!
Klarlack, t.ex.

Spies Hecker

Standox (Herberts)
Glasurit-serien (BASF)
Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Anvandning B
SE UPP: LAGG TILL DEN MANGD ELASTISKT TILLSATSMEDEL SOM ANGES AV TILLVERKAREN!

7) Torkning
Vid maximalt 50 °C under minst 1 timme, eller férvara vid rumstemperatur (minst 20 °C) i ett dammfritt rum under minst 36 timmar.

8) Polering

SE UPP: Delar som torkats i torkugn maste lagras i rumstemperatur under minst 24 timmar fére polering. Ta bort synliga ytdefekter (t.ex.
dammpartiklar som fastnat eller fargdroppar) med en slipskiva (t.ex. 3M 13444) eller med vatslippapper, korn 2000.
Polera slipytorna med polerpasta (t.ex. 3M 09039) och en polermaskin.
Hoégglanspolera sedan manuellt med glanspolermedel (t.ex. 3M 05991) och ren polerull.

SE UPP: TILLVERKARENS ANVISNINGAR MASTE ALLTID FOLJAS NOGGRANT
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Instructions de laquage pour les piéces RIM et R-RIM

1) Préparation:
Nous recommandons de tempérer les pieces a 60° pendant 30 minutes.

2) Dégraissage:
Frotter la piece avec un Scotch Brite et un produit antisilicone par ex. Ets Spies Hecker 7799

3) Mastics garnissants:
Etaler le mastic garnissant sur toute la surface et aprés avoir laissé a I'air libre, enlever le mastic garnissant excédentaire avec un chiffon proprepar
ex. Ets Spies Hecker 3311

4) Donner une couche de fond:

par ex. Ets Spies Hecker couche de fond pour plastique 3300

par ex. Ets Herberts primaire surfaceur a 2 composants pour plastique
Application:

ATTENTION: SE CONFORMER AUX INSTRUCTIONS DU FABRICANT!

5) Séchage

A une température ambiante d’environ 20°C, on peut appliquer un vernis de surface «humide sur humide» au bout de 15-20 min. ou séchage a
50°C maximum pendant 40 min. environ. Stockage a température ambiante (20°C minimum) dans une piéce hors poussiére pendant au moins
12 heures.

Aprés le séchage a 50°C maximum ou le stockage pendant 12 heures minimum, on peut poncer la piéce et reprendre les défauts visibles (par ex.
trous d’aiguille, petits défauts). Nettoyer ensuite avec un produit antisilicone et un chiffon sec.

Avant de donner le vernis final, essuyer avec un chiffon antipoussiére (sans silicone).

4a) Si la couche de fond est poncée lors de la préparation au laquage, il faut donner une nouvelle couche de fond par ex. Ets Spies Hecker couche
de fond pour plastique 3300par ex. Ets Standoflex primaire surfaceur a 2 composants pour plastique

ApplicationE:

ATTENTION: SE CONFORMER AUX INSTRUCTIONS DU FABRICANT!

5a) Séchage: R R

A une température ambiante d’environ 20°C, on peut appliquer un vernis de surface «Ehumide sur humideE» au bout de 15-20 min. ou séchage a
50°C maximum pendant 40 min. environ. Stockage a temperature ambiante (20°C minimum) dans une piece hors poussiére pendant au moins

12 heures.

Aprés le séchage a 50°C maximum ou le stockage pendant 12 heures minimum, on peut poncer la piece et reprendre les défauts visibles. Nettoyer
ensuite avec un produit antisilicone et un chiffon sec.

Avant de donner le vernis final, essuyer avec un chiffon antipoussiere (sans silicone).

6) Vernissage final:

6a) Vernissage a 1 couche: par ex.
Ets Spies Hecker

Ets Standox (Herberts)

Ets Glasurit (BASF) Reihe

Ets Sikkens (Akzo Nobel)

Ets Du Pont

Ets ICI

Ets PPG

Application:

ATTENTION: AJOUTER LA PROPORTION D’AGENT ASSOUPLISSANT MAXIMALE ADMISE PAR LE FABRICANT!

6b) Vernissage a 2 couches:

Vernis de base par ex.:Ets Spies Hecker

Ets Standox (Herberts)

Ets Glasurit (BASF)

Ets Sikkens (Akzo Nobel)

Ets Du Pont

Ets ICI

Ets PPG

Application:

ATTENTION: SE CONFORMER AUX INSTRUCTIONS DU FABRICANT!
Laque transparente par ex.:Ets Spies Hecker

Ets Standox (Herberts)

Ets Glasurit (BASF)

Ets Sikkens (Akzo Nobel)

Ets Du Pont

Ets ICI

Ets PPG

Application:

ATTENTION: AJOUTER LA PROPORTION D’AGENT ASSOUPLISSANT MAXIMALE ADMISE PAR LE FABRICANT!

7) Séchage:
A 50°C maximum pendant au moins 1 heure ou stockage a température ambiante (20°C minimum) dans une piece hors poussiere pendant au
moins 36 heures.

8) Polissage:
- ATTENTION: Apres avoir fait sécher la piéce dans une étuve, il faut la stocker a température ambiante pendant au moins 24 heures avant de
pouvoir la polir!
- Poncer les défauts de surface visibles (par ex. inclusions de poussiére ou coulures de peinture) avec du papier émeri (par ex. Ets 3M 13444)
ou du papier abrasif grain 2000.
- Polir les endroits poncés avec de la pate a polir (par ex. Ets 3M 09639) et une polisseuse
- Pour finir, faire briller en polissant a la main avec un vernis brillant (par ex. Ets 3M 05991) et de la laine a polir propre.

ATTENTION: SE CONFORMER IMPERATIVEMENT AUX INSTRUCTIONS DU FABRICANT DE LAQUE!
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Instrucciones de barniz para piezas RIM (plastico de reaccion y moldeo por inyeccion) y
RIM-R (plastico RIM reforzado por fibras de vidrio)

1) Preparacion: Se recomienda calentar las piezas durante 30 minutos a 60° C.

2) Desengrasado: Desengrasar completamente las piezas con Scotch Brite y un eliminador de silicona.Por ej. empresa Spies
Hecker 7799

3) Tapaporos Untar con tapaporos toda la superficie de la pieza y después de ventilar esta ultima quitar el tapaporos sobrante con un trapo
limpio.Por ej. empresa Spies Hecker 3311

4) Imprimacion Por ej. empresa Spies Hecker imprimacion para plasticos 3300
Por ej. empresa Herberts 2K imprimacion tapaporos para plasticos

Aplicacion

ATENCION: jjOBSERVAR LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE!!

5) Secado

Después de 15-20 minutos, con una temperatura ambiente de aprox. 20° C, se puede barnizar "mojado sobre mojado” con barniz de
cubricion, o secado a una temperatura maxima de 50° C durante aprox. 40 min. O también almacenamiento a temperatura ambiente
(minimo 20° C) en una habitacion sin polvo durante un minimo de 12 horas.

Después del secado a una temperatura max. de 50° C o almacenamiento durante un minimo de 12 horas se puede pulir la pieza

y mejorar pequefios fallos (p. ej. burbujas ocluidas, pequefios puntos de fallos). A continuacion, se limpia con el eliminador de silicona
y un trapo seco.Antes de aplicar la capa de cubricién, pasar un trapo aglutinante del polvo (sin silicona).

4a) Si durante la preparacion para barnizar se hubiera esmerilado la capa de imprimacion, se debe volver a imprimar.
Por ej. empresa Spies Hecker imprimacion para plasticos 3300

Por ej. empresa Herberts 2K imprimacion tapaporos para plasticos

Aplicacion:

ATENCION: jjOBSERVAR LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE!!

5a) Secado

Después de 15-20 minutos, con una temperatura ambiente de aprox. 20° C, barnizable "mojado sobre mojado” con barniz de cubricién,

o secado con temperatura maxima de 50° C durante aprox. 40 min. O también almacenamiento a temperatura ambiente (minimo 20° C) en
una habitacion sin polvo durante un minimo de 12 horas.

Después del secado a una temperatura maxima de 50° C o almacenamiento durante un minimo de 12 horas se puede pulir la pieza y mejorar
pequefios fallos. A continuacién, se limpia con un eliminador de silicona y un trapo seco.

Antes de aplicar la capa de cubricién, pasar un trapo aglutinante del polvo (libre de silicona).

6) Barniz de cubricién

6a) Barnizado de 12 capa: p. ej.Empresa Spies Hecker

Empresa Standox (Herberis)

Empresa Glasunt (BASF)

Empresa Sikkens (Akzo Nobel)

Empresa Du Pont

Empresa ICI

Empresa PFG

Aplicacion - )

ATENCION: jjANADIR LA CANTIDAD DE ADITIVO ELASTICO INDICADA POR EL FABRICANTE!

6b) Barnizado de 22 capa: Barniz base, p. ej.Empresa Spies Hecker
Empresa Standox (Herberts)

Empresa Glasurit (BASF)

Empresa Sikkens (Akzo Nobel)

Empresa Du Pont

Empresa ICI

Empresa PPG

Aplicacion

ATENCION: jjOBSERVAR LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE!
Barniz claro, p. ej. Empresa Spies Hecker

Empresa Standox (Herberts)

Empresa Glasurit (BASF)

Empresa Sikkens (Akzo Nobel)

Empresa Du Pont

Empresa ICI

Empresa PPG

Aplicacion 5 i

ATENCION: jjANADIR LA CANTIDAD DE ADITIVO ELASTICO INDICADA POR EL FABRICANTE!

7) Secado
Auna temperatura maxima de 50° C durante una 1 hora como minimo, o almacenamiento a temperatura ambiente (min. 20° C) en
una habitacion sin polvo durante 36 horas como minimo

8) Pulir

ATENCION: jLas piezas, que se hubieran secado en un horno de secado, se deben dejar reposar durante minimo 24 horas a
temperatura ambiente antes de pulirlas!

Los defectos de superficie visibles (p. ej. polvo pegado, lagrimas de barniz) se lijan con papel de lija (p.ej. empresa 3M 13444)
o lija al agua de grano 2000.

Los puntos lijados se pulen con pasta de pulir (p. ej. empresa 3M 09639) y una pulidora.

A continuacion, se pule manualmente con un abrillantador (p. ej. empresa 3M 05991) y una lana de pulir limpia.

ATENCION: jiES IMPRESCINDIBLE OBSERVAR LAS INDICACIONES DEL FABRICANTE DE BARNIZ!!
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PAINTING INSTRUCTIONS FOR RIM AND R-RIM PARTS

1) Preparations: We recommend warming the parts for 30 min at 60°C.
2) Degreasing: Thoroughly clean the part with Scotch Brite and silicone remover, e.g. Spies Hecker 7799

3) Pore wipe fillers: Rub in pore wipe filler over the whole surface, ventilate and wipe off the excess pore wipe filler with a clean cloth. e.g. Spies
Hecker 3311

4) Undercoat

e.g. Spies Hecker synthetic undercoat 3300

e.g. Herberts 2-component plastic filler.

Application:

CAUTION: FOLLOW MANUFACTURER’S INSTRUCTIONS!!

5) Drying

Dry for 15-20 min. at approx. 20°C room temperature, after which the undercoat can then be painted over "wet in wet”, or dry at max. 50°C for
approx. 40 min.

Or store at room temperature (min. 20°C) in a dust-free room for at least 12 hours. After drying at max. 50°C or storage for at least 12 hours, the
part can be abraded and small flaws (e.g. pin holes, small flaws) corrected. Then clean witH silicone remover and a dry cloth.Wipe with dust-
catching cloth (silicone-free) before applying the top coat.

4a) If the undercoating is ground through during the preparations for the top coat, a second undercoat must be applied
e.g. Spies Hecker synthetic undercoat 3300

e.g. Standoflex 2-component plastic filler.

Application:

CAUTION: FOLLOW MANUFACTURER’S INSTRUCTIONS!

5a) Drying

Dry for 15-20 min. at approx. 20°C room temperature, after which the undercoat can then be painted over "wet in wet”, or dry at max. 50°C for
approx. 40 min. Or store at room temperature (min. 20°C) in a dust-free room for at least 12 hours. After drying at max. 50°C or storage for at least
12 hours, the part can be abraded and small flaws corrected. Then clean with silicone remover and a dry cloth. Wipe with dust-catching cloth
(silicone-free) before applying the top coat.

6) Top coat

6a) Single coat painting: e.g.
Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF) series
Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Application

CAUTION: ADD THE AMOUNT OF ELASTIC ADDITIVE SPECIFIED BY THE MANUFACTURER!!

6b) Two-coat painting:
Base paint, e.g.

Spies Hecker
Standox (Herberts)
Glasurit (BASF) series
Sikkens (Akzo Nobel)
Du Pont

ICI

PPG

Application
CAUTION: FOLLOW MANUFACTURER’S INSTRUCTIONS!
Clear varnish, e.g.
Spies Hecker

Standox (Herberts)

Glasurit (BASF) series

Sikkens (Akzo Nobel)

Du Pont

ICI

PPG

Application

CAUTION: ADD THE AMOUNT OF ELASTIC ADDITIVE SPECIFIED BY THE MANUFACTURER!!

7) Drying

At max. 50°C for at least 1 hour or store at room temperature (min. 20°C) in a dust-free room for at least 36 hours.
8) Polishing

CAUTION: Parts that have been dried in the drying oven must be stored at room temperature for at least 24 hours before polishing.

Remove visible surface defects (e.g. dust inclusions or paint tears) using a fan-type grinding wheel (e.g. 3M 13444) or wet
abrasive paper, 2000 grain.

- Polish the ground surfaces with polishing paste (e.g. 3M 09039) and a polishing machine.

- Then manually polish to a high gloss using a gloss polish (e.g. 3M 05991) and clean polishing wool.

CAUTION: THE MANUFACTURER'’S INSTRUCTIONS MUST BE STRICTLY COMPLIED WITH
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LACKIERANLEITUNG FUR RIM UND R-RIM- TEILE

1) Vorarbeit:
Es wird empfohlen die Teile fur 30 min. bei 60°C zu tempern

2) Entfettung:
Den Teil mit Scotch Brite und Silikonentferner griindlich entfetten.
z.B. Fa. Spies Hecker 7799

3) Porenwischfllern:
Teil ganzflachig mit Porenwischfiller einreiben und nach dem Abluften mit einem sauberen Tuch den berschissigen Porenwischfiiller entfernen
z.B. Fa. Spies Hecker 3311

4) Grundieren:
z.B. Fa. Spies Hecker Kunststoffgrundierung 3300
z.B. Fa. Herberts 2K-Plasticgrundierfiiller
Anwendung:
ACHTUNG: HERSTELLERHINWEISE BEACHTEN!!
5) Trocknung:
Bei ca. 20°C Raumtemparatur nach 15-20 min. “naf3 in na®” mit Decklack Uberlackierbar oder Trocknung bei max. 50°C ca. 40 min. Oder Lagerung
bei Raumtemperatur (mind. 20°C) in einem staubfreien Raum fiir mind. 12 Std.
Nach dem Trocknen bei max. 50°C oder Lagerung fir mind. 12 Std. kann der Teil geschliffen und kleine Fehlstellen
(z.B. Pinhols, kleine Fehlstellen) ausgebessert werden. Anschliefend mit Silikonentferner und trockenem Tuch reinigen.
Vor der Decklackierung mit einem Staubbindetuch (Silikonfrei) abwischen.

4a) Wird beim Vorbereiten zum Lackieren die Grundierschicht durchgeschliffen, so ist nochmals zu grundieren
z.B. Fa. Spies Hecker Kunststoffgrundierung 3300
z.B. Fa. Standoflex 2K-Plasticgrundierfuller
Anwendung:
ACHTUNG: HERSTELLERHINWEISE BEACHTEN!!
5a) Trocknung:
Bei ca. 20°C Raumtemparatur nach 15-20 min. “naf} in nafl” mit Decklack Uberlackierbar oder Trocknung bei max. 50°C
ca. 40 min. Oder Lagerung bei Raumtemperatur (mind. 20°C) in einem staubfreien Raum flir mind. 12 Std.
Nach dem Trocknen bei max. 50°C oder Lagerung fiir mind. 12 Std. kann der Teil geschliffen und kleine Fehlstellen ausgebessert werden.
AnschlieRend mit Silikonentferner und trockenem Tuch reinigen. Vor der Decklackierung mit einem Staubbindetuch (Silikonfrei) abwischen.

6) Decklackierung:

6a) 1 Schichtlackierung: z.B.
Fa. Spies Hecker

Fa. Standox (Herberts)

Fa. Glasurit (BASF) Reihe
Fa. Sikkens (Akzo Nobel)
Fa. Du Pont

Fa.ICl

Fa. PPG

Anwendung:

ACHTUNG: DEN VOM HERSTELLER ANGEGEBENEN ANTEIL AN ELASTICZUSATZ BEIMENGEN!!

6b) 2-Schichtlackierung:
Basislack z.B.

Fa. Spies Hecker

Fa. Standox (Herberts)
Fa. Glasurit (BASF)

Fa. Sikkens (Akzo Nobel)
Fa. Du Pont

Fa. ICl

Fa. PPG

Anwendung:

ACHTUNG: HERSTELLERHINWEISE BEACHTEN!!
Klarlack z.B.:

Fa. Spies Hecker

Fa. Standox (Herberts)
Fa. Glasurit (BASF)

Fa. Sikkens (Akzo Nobel)
Fa. Du Pont

Fa. ICI

Fa. PPG

Anwendung:

ACHTUNG: DEN VOM HERSTELLER ANGEGEBENEN ANTEIL AN ELASTICZUSATZ BEIMENGEN!!

7) Trocknung:Bei max. 50C° fir mind. 1 Std. oder Lagerung bei Raumtemperatur (mind. 20°C) in einem staubfreien Raum
fir mind. 36 Std.

8) Polieren:
ACHTUNG: Teil welcher im Trockenofen getrocknet wurde, mufd mind. 24 Std.bei Raumtemperatur gelagert werden!
Erst dann sollte poliert werden!!
Sichtbare Oberflachenfehler (z.B. Staubeinschlisse oder Lacklaufer) mit Schleifbliiten (z.B. Fa. 3M 13444) oder
Wasserschleifpapier
Koérnung 2000 herausschleifen
- Die angeschliffenen Stellen mittels Polierpaste (z.B. Fa. 3M 09639) und einer Poliermaschine polieren
- Anschlief3end von Hand mit einer Glanzpolitur (z.B. Fa. 3M 05991) und sauberer Polierwolle auf Hochglanz polieren.

ACHTUNG LACKHERSTELLERHINWEISE UNBEDINGT BEACHTEN!!
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